UV Disinfection
Chamber

UV Licht wird seit Jahren in vielen Anwendungen zur trockenen,
hoch effizienten und chemikalienfreien Desinfektion von Ober-
flachen, Luft und Wasser genutzt. So wird UV Technologie
beispielsweise in der Lebensmittelindustrie bei den Verpackungen
von sensitiven Produkten, wie Babynahrung oder auch in der
Entkeimung von Trinkwasser eingesetzt. Eben iiberall, wo es
besonders darauf ankommt, dass man zuverlassig und schnell
Ergebnisse erzielt werden.

So einfach ist die Nutzung
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lhre Vorteile auf einen Blick
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Wir wissen, was wir tun

www.heraeus-noblelight.com

Heraeus Noblelight GmbH
Heraeusstr. 12-14

63450 Hanau, Germany
Phone: +49 6181 35 8492
hng-info@heraeus.com

Technische Daten

m Anzahl verbaute Lampen: 4

m Erwartete Lebensdauer des Strahlers:
bis zu 1.000 Betriebsstunden

m Elektr. Leistung Chamber: 340 Watt

m GroBer Bestrahlungsraum:
(LxHxB) =413 mm x 250mm x 300 mm

m Gesamt-GroBe:
(LxHxB) =651mm x 437 mm x 320mm

m 360° Bestrahlung durch Reflektoren
m Gewicht: ca. 26kg

HNGUVP155.20/wsp



